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ANORDNING FOR ATT STYRA PARTEKELAVGIVNING FRAN LINER PA 
HUVUDLADDNING 

5 TEKNISKTOMRADE 

Foreliggande uppfinning avser en anordning for att styra material- eller 
partikelavgivningen firan en liner eller ett inlagg i anslutning till utlosning medelst 
initieringssats av huvudladdning i ammunitionsenhet, vilken darvid kan innefattas av 
t.ex. en robot, projektil, etc. . 

10 

PROBLEMSTALLNING, UPPFINNINGENS BAKGRUND OCH KAND TEKN1K 
Det ar forut kant att anordna animunitionsenheter/projektiler fiJr att klara olika 
bekampningssituationer, t.ex. for att i ett ffirsta fall effektuera strSlverkan RSV (Riktad 

1 5 Strfil Verkan) mot h&rda mil och i andra fall effektuera splitterverkan mot mjuka mil. 
Det ar aven forut kant att foresli anvandning av deformerad liner eller insats till en med 
huvudladdning forsedd enhet som Sstadkommer riktad verkan. Insatsen ar framstalld 
deformerad pi forhand och skall underlatta utfonnningen av intrangningsprojektil for 
hfirda foremSl i anslutning till ammunitionsenhetens anvandning. Det hanvisas till 

20 US 4 982 667. 

UPPFINNINGENS SYFTE OCH DESS SARDRAG 

Vid framtagning av ammunitionsenheter med huvudladdning och liner foreligger ett 
25 behov av att kunna efifektivisera splitter- eller projektilbilden och strMveikanseffekten 
som erhSlles fran linern i samband med huvudladdningens aktivering. Anvisningen med 
att utnyttja en deformerad liner ar inte tillracklig i sig. Linern skall i anslutning till 
foreliggande uppfinning inte uppvisa n&gon p& forhand bestamd deformerad profil, utan 
deformering skall uppkomma endast under ett funktionsskede som ingSr i en 
30 sammansatt funktionskedja. Det ar tex. angelaget att spridningsvinklar for avgivet 

splitter kan styras och Mllas forhSllandevis smL Dessutom ar det ofta ett onskemal om 
att de divergerande splittren kan tilldelas relativt laga hastigheter, allt i syfte fi5r att 
uppni en framtradande riktad verkan mot det mal som skall bekampas. Det ar aven 
angelaget att kunna styra splitterbilden sk att bekampningen kan ske av olika typer av 
35 mil. Foreliggande uppfinning har till andamSl att losa bLa. denna problematik. 



Namnda andamal, samt andra har ej uppraknade syften, uppn&s inom ramen for vad som 
anges i de foreliggande sjalvstandiga patentkraven. Utforingsformer av uppfinningen 
anges i de osjalvstandiga patentkraven. 



5 Det som huvudsakligen kan anses vara kSnnetecknande for en anordning enligt 
uppfinningen ar 

att linern ar anordnad exponerbar for effekt fran sprangsats eller sprangsatser som ar 
anordnad respektive anordnade initierbart vid eller nfigot fore huvudladdningens 
1 0 utlosning. Dessutom kannetecknas uppfinningen av att sprangsatsen eller sprangsatserna 
vid sin initiering respektive sina initieringar astadkommer en fiirdeformation av linern 
innan denna blir p&verkad av huvudladdningens utl5sning vid material- eller 
partikelavgivningen. 

1 5 Enligt ytterligare foredragna aspekter f5r en anordning enligt uppfinningen galler att: 

att sprangsatsen eller sprangsatserna kan vara applicerade mot linems ftamsida 
eller konvexa sida vid linems periferi, 

20 att sprangsatsen eller sprangsatserna kan appliceras vid linems periferi med en 

melianliggande barriar. 



25 



att barriaren kan vara utford av bly, av tex. ca, 1 mm tjocklek, och neopren, av 
tex. ca. 4 mm tjocklek, 



att respektive sprangsats kan vara utformad med en i huvudladdningens 
* langdriktning sig strackande ytteryta och en vid ytterytans yttre delar mot linems 

konvexa yta sig strackande snedstalld yta som s&ledes vidgar sig utfit raknat fik den 
^ ] konvexa ytan och kvarlamnar i ammunitionsenhetens flygriktning en centraloppning 

30 som vidgar sig ut&t som en stympad kon. I detta fall uppnSs sm& spridningsvinklar. 

att den vid huvudladdningens initiering upptradande divergerande partikel- eller 
materialavgivningen erfiSller sm& spridningsvinklar, tex. inom omradet 0,4 - 9,0°, och 
sm& eller laga hastigheter, tex. hastigheter om 540 - 925 m/s. 
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att sprangsatsens eller sprangsats ern as utformningar kan van eras och att 
respektive sprangsats tex. kan utgS fran barriarens ytteromkrets med parallella inner- 



och ytterytor och vara anordnad med en andyta som stracker sig vinkelratt mot inner- 
och ytterytorna, och att inner- och ytterytorna kvarlamnar en central oppning som i 
ammunitionsenhetens flygriktning stracker sig cylindriskt frUn linerns konvexa yta. 
Aven i detta fall blir spridningsvinklarna och hastigheterna for den divergerande 
5 partikel- eller materialavgivningen smk respektive i&ga. 

r 

* att den vid huvudladdningens initiering upptradande divergerande partikel- eller 

v materialavgivningen erhSller spridningsvinklar mellan 5,0 - 34° och hastigheter inom 

omradet 380 - 650 m/s. 

10 

att linern vid sprangsatsens eller sprangsatsernas initiering deformerar sig 
slumpmassigt utefter aktuella tvarsnitt 

att de konkava och konvexa ytorna p& linern erhdller v&gformer i aktuella 
15 tvarsnitt. 

Ytterligare kannetecken framgar av efterfoljande underkrav. 



20 FORDELAR OCH EFFEKTER MED UPPFINNINGEN: 

Genom det i ovan fiSreslagna kan ett effektivt bekampningssystem med olikt installda 
ammunitionsenheter utnyttjas, medforande att man erhSller tekniska och ekonomiska 
fiordelar. I och for sig beprovad teknik kan utnyttjas, vilket medfor att tidigare rutiner ffir 
ammunitionshanteringen mojliggSrs och att fbnktionen i ammunitions enheten (roboten, 

25 projektilen, etc.) kan goras oberoende av specifika kunskaper hos berord personal. 
Armerings- och avskjutningsfunktionerna kan entydigt sakerstallas. 



« FIGURFORTECKNING 

30 En for narvarande foreslagen utforingsform av en anordning som uppvisar de for 

uppfinningen signifikativa kannetecknen skall beskrivas i nedanst&ende under samtidig 
hanvisning till bifogade ritning dar, 
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Figur 1 firan sidan och principiellt visar olika funktionssteg for en i en delvis visad 
ammunitions enhet ing&ende huvudladdning uppvisande initierings- och 
sprangamnessatser samt en liner, 



Figur 2 i langdsnitt visar ett forsta utforingsexempel pa sprangamnessatser anordnade 
vid huvudladdningens liner eller inlagg, 



Figur 3 i diagramform visar material- eller partikelavgivning vid eller i anslutning till 
5 initiering av huvudladdningen enligt figuren 2, 

Figur 4 i langdsnitt och principiellt visar en andra utforingsform for applicering av 
sprangamnessatsen vid huvudladdningens liner, och 

1 0 Figur 5 i diagramform visar material- eller partikelavgivning vid eller efter initiering av 
huvudladdningen enligt figuren 4. 



DETAUERAD UTFORANDEBESKRTVNING 

15 I figuren 1 visas symboliskt med 1 en ammunitionsenhet, tex. i form av en robot, 

projektil, etc., som innefattar en huvudladdningsenhet 2 forsedd med en huvudladdning 
3 och en liner eller ett inlagg 4. Huvudladdningen 3 Sr p& i och for sig kant satt 
initierbar medelst en initieringssats 5. 1 enlighet med uppfinningens ide ar en eller flera 
sprangamnessatser 6 anordnade i anslutning till linerns konvexa inneryta 4a. 

20 Sprangamnessatsen eller sprangamnessatserna kan i en foredragen utforingsform 
anordnas vid linerns periferi 4b. I fallet med en sprangamnessats stracker denna sig 
ringformat runt linern vid ytterperiferin. I fallet med tva eller flera sprangamnessatser 6 
fordelas dessa likformigt utefter linerns omkrets. Initieringssatsen kan vara initierbar pa 
i och for sig kant satt, tex. p& elektrisk vag. I det Ssk&dliggjorda exemplet utnyttjas en i 

25 ammunitionsenheten 1 ingiende och principiellt visad elektrisk utlosningsutnistning 7. 
Namnda utrustning kraftmatas pi i och for sig kSnt satt i ammunitionsenheten via ledare 
8. Initieringssatsen 5 ar ansluten till utrustningen 7 via en eller flera ledare 9. Pa 
motsvarande satt ar sprangamnessatsen eller sprangamnessatserna initierbara medelst 
utrustningen 7 via en eller flera ledare 10 respektive 10\ Utlosningsutrustningen kan 

30 styras trSdlSst frfin mark, genom installning vid armeringstillfallet av tidskrets, 
mSlavkanningsfunktion, etc. 

Det i figuren 1 visade arrangemanget ar anordnat att arbeta i tvk steg. I ett forsta steg 
initieras sprangamnessatsen eller sprangamnessatserna 6. Darefter initiwas satsen 5 som 
35 i sintur fororsakar utlosning av huvudladdningen 3. Figuren 1 visar fallet d& det forsta 
funktionssteget Sstadkommits. Initieringen av sprangamnessatserna medfor att linern 4' 
deformeras, vilken deformation illustreras vid den senare tidpunkten medelst sifiran 1 1, 
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varvid den forlupna tiden illustreras medelst pilen 12. 1 enlighet med uppfinningens id6 
tilldelas linern vid satsens 5 initiering en deformation som ar beroende av 
sprangamnessatsens eller sprangamnessatsemas storlek/storlekar och lage/lagen. 
Defoimationen ar slumpmassig och kan antas ha olika utformningar vid olika 
5 ammunitionsenheter och enheter 2. 1 figuren 1 ar en v&gformad del angiven med 4a' och 

r en nedsankning med 4a 9 \ Ifr&gavarande oregelbundenheter kan aven upptrada pS. 

linerns baksida 4b. Sprangamnessatsen eller sprangamnessatserna 6 skall i princip 

^ aktiveras nSgot fore huvudladdningen 3. Derma tidsfordrdjning kan uppnas med 

utrustningen 7, med fordrojningsfunktion i huvudladdningens 3 aktivering, etc. Nar 
10 linern 4* ar deformerad initieras sfiledes huvudladdningen 3 for utlosning. Utlosningen 
effektueras sSledes da linern intar deformerat skick. Jamfor funktionsskedet Hi figuren 
1. TidsavstSndet medan sprangamnessatsens eller sprangamnessatsemas 6 initiering och 
utlosningen av huvudladdningen 3 kan ligga inom tidsintervallet 0,1-0,5 ms. I en 
alternativ utioringsform ar det mojligt att l&ta sprangamnessatsen eller 
1 5 sprangamnessatserna 6 aktiveras i anslagsfunktion. Utrustningen 7 kan utforas p& i och 
for sig kant satt. 

Figuren 2 avser att visa utformningen p& sprangamnessatsen eller sprangamnessatserna 
6* respektive 6 M . I detta fall har huvudladdningen beteckningen 14 och enheten som 

20 s&dan beteckningen 13. Enhetens 14 framriktning ar visad med en pil 16. Satsen 

respektive satserna 6% 6" ar utforda med rak eller raka sidoytor 6a. FrSn respektive sats 
ande stracker sig*en snedstalld yta 6b snett in mot linerns konvexa yta 15a. Linerns 15 
centrumdelar vetter saledes ut mot ett utrymme 1 8 som genom satsens eller satsernas 6\ 
6* 9 utformning eller utformningar har formen av en stympad kon. Huvudladdningen 

25 initieras vid inlaggets deformation eller strax efter denna. 

c I enlighet med figuren 3 blir spridningsvinklarna for materialet/firagmenten/partiklama 

j smS, jamffir fragmenten 19, 20 odh 21. Fragment enligt 19 utgar med en hastighet av ca 

^ 541 m/s, fragment enligt 20 uppvisar en hastighet om ca 770 m/s och fragmenten enligt 

30 21 uppvisar en hastighet om ca 923 m/s. Spridningsvinklarna for de divergerande 

splittren eller fragmenten awiker enligt fragment 19 med ca 9,1°. Fragmenten enligt 20 
awiker 0,43° och fragmenten enligt 21 awiker med 0,69°, Genom arrangemanget 
erhalles en effektiv utspridning 22 av de fran linern avgivna fragmenten eller splittren. 
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I utforingsexemplet enligt figuren 4 ar sprangamnessatsen respektive 
sprangamnessatserna 6'*', 6'"* anordnade till linerns 15' inneryta eller konvexa yta 
15a' via en barriar 23 som i ett utforingsexempel kan best& av ett blyskikt med en 
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tjocklek pa en till nfigra millimeter, tex. ca. 1 mm och ett neoprenskikt som kan vara 
nagot tjockare om t.ex. ca. 4 mm. Har papekas att andra tjocklekar och material med 
liknande runktion ligger inom uppfinningstanken. Parametrarna kan pa sa satt varieras 
for de olika fragmented Saledes kan hastigheterna sankas i forhallande till utffirandet 

5 enligt figurerna 2 och 3. Hastigheten for fragment 1 9' kan inta varden om 384 m/s och 
motsvarande hasughetsvarden for fragmenten 20% 21' och 24 ar 405, 582 och 642 m/s. 
Spridningsvinklama kan okas nagot i forhallande till utforandet enligt figurerna 2 och 3 
och saledes ar spridningsvinklama 19', 20', 21' och 24 33,8°, 13,9°, 4.5° och 5,7°. 
Linerns 15* mittre delar 1 5a' vetter utat mot ett cylinderformat utrymme 18' genom att 

10 sprangamnessatsens eller sprangamnessatsemas sidoytor 6a' och 6b' ar parallella och 
avslutas med en rak andyta 6c som stracker sig vasentligen vinkelratt mot enhetens 
fardriktning (jamfor pilen 16 i figuren 2). Genom arrangemanget erhalles en utspridning 
22' i verkansriktaingen. Genom uppfinningen bUr det mojligt att genom val av 
sprangamnessatsemas konfigurationer och namnda barriar eller barriarer erhalla olika 

15 fragmentbilder frSn det fran linern emanerande materialet, dvs. med hansyn till vilket 
val som gjorts erhalles en variation i hastighet och spridningsvinkel for olika fragment 
fran skilda delar av linem 15, 15', vilket dabestammer vilken aktuell verkanseffekt, 
dvs. vilken fordelning mellan RSV-verkan och splitterverkan, som ammunitionsenheten 
skall fa. Variationema kan goras tex. vid tillverkning eller axmeringstillfalle. 

20 

ALTERNATIVA UTFORINGSFORMER 

Linem kan utfdras med material som ar i och for sig kant i sammanhanget, t ex. koppar, 
metallegering, aluminium, zink, tantalum, tungsten, etc. Barriaren kan vara utford med 
25 annat motsvarande material an de som angivits samt med andra godstjockleksvarden. 



, Uppfinningen ar inte begrSnsad till den i ovanstaende sasom exempel visade 

utforingsformen utan kan underkastas modifikationer inom ramen for efterfoljande 
^ patentkrav och uppfinningstanken. 
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Anordning for att styra material- eller partikelavgivningen (19, 20, 21 , 22) fran 
en liner (ett inlagg) (15) i anslutning till utlosning medelst initieringssats av 
huvudladdning (3) i ammunitionsenhet (1), t.ex. i fonn av robot eller projektil, 
kannetecknad darav att linern ar anordnad exponerbart for effekt firfin 
sprangsats(-er) (6) anordnad(-e) initierbart vid eller n&got ffire huvudladdningens 
utlosning, och att sprangsatsen(-erna) vid sin(-a) initiering(-ar) dstadkornmer en 
fordefomiation av linern innan denna blir paverkad av huvudladdningens 
utlosning for material- eller partikelavgivningen. 

Anordning enhgt patentkravet 1, kannetecknad darav att 
sprangsatsen (6) eller sprangsatserna ar applicerade mot linerns framsida (4a) vid 
linerns periferi (4b). 

Anordning enligt patentkravet 1 kannetecknad darav att 
sprangsatsen (6) eller sprangsatserna ar applicerade vid linerns periferi med en 
mellanliggande barriar (23). 

Anordning enligt patentkravet 3 kannetecknad darav attbarriaren 
(23) ar utford av bly, av t.ex. ca. 1 mm tjocklek, och neopren, av tex, ca. 4 mm 
tjocklek. 

Anordning enligt patentkravet 2 kannetecknad darav att respective 
sprangsats (6% 6'*) ar utformad med en i huvudladdningens langdriktning (16) 
sig strackande ytteryta (6a) och en vid ytterytans yttre delar till linerns konvexa 
yta (15a) sig strackande snedstalld yta som sfiledes vidgar sig ut&t raknat Mn 
den konvexa ytan och kvariamnar i ammunitionsenhetens flygriktning en 
centraloppning som vidgar sig ut&t som en stympad kon. 

Anordning enligt patentkravet 2 eller 3 kannetecknad darav attden 
vid huvudladdningens initiering upptradande divergerande partikel- eller 
materialavgivningen erh&ller smi spridningsvinklar, t.ex. inom omr&det 0,4 - 
9,0°, och l&ga hastigheter, t.ex. hastigheter om 540 - 925 m/s. 

Anordning enligt patentkravet 3 eller 4, kannetecknad darav att 
respektive sprangsats (6"\ 6"") utg&r frSn barriarens (23) ytteromkrets med 



parallella inner- och ytterytor och ar anordnad med en andyta (6c) som stracker 
sig vinkelratt mot inner- och ytterytorna, och att inner- och ytterytorna 
kvarlamnar en central oppning (18*) som i ammunitionsenhetens flygriktning 
stracker sig cylindriskt fran linerns konvexa yta. 

Anordning enligt n&got av patentkraven 3, 4 eller 7, kannetecknad 
darav att den vid huvudladdningens initiering upptradande divergerande 
partikel- eller materialavgivningen (19, 20, 21) erhSller spridningsvinklar mellan 
5,0 - 34° och hastigheter inom omradet 380 - 650 m/s. 

Anordning enligt nagotav patentkraven 1-8, kannetecknad darav att 
linem (4 9 ) vid sprangsatsens eller sprangsatsernas initiering deformerar sig 
slumpmassigt utefter aktuella tvarsnitt 

Anordning enligt n&got av patentkraven 1-9, kannetecknad darav att 
de konkava och konvexa ytorna pfi linern erhaller v&gformer (4a\ 4a' \ 4b) i 
aktuella tvarsnitt 
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SAMMANDRAG 

Med hjalp aven anordning styres material- eller partikelavgiYningen frfin en liner (4) i 
ansluming till utlosning medelst initieringssats (5) av huvudladdning (3) i 
ammunitionsenhet (1). Linern ar anordnad exponerbart for effekt fran sprangsats (6) 
anordnad initierbart vid eUer nagot forehuvudladdningens utlosning. Sprangsatsen 
astadkommer vid sin initiering en fordeformation av linern (4) innan denna blir 
p&verkad av huvudladdningens utlfisning for namnda material- eller partikelavgivning. 
Fragment- eller splitterbilderna kan effektiviseras i forhallande till tidigare ISsningar 
och genom val av sprangamnessatsens utformning och placering kan olika fragment- 
eller splitterbilder erhallas mellan olika ammunitionsenheter. 



Fig.1 
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